104201 4.08 D A4 ® TOV, TUEY und TUV sind eingetragens Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

LERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

0035-CPR-1090-1.01452.TUVRh.2015.001

GeméR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des

Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fiir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt

Verwendungszweck
CE-Kennzeichnungsmethode

Herstellungsumfang

Hersteller

Herstellwerk
Progukbionsstatte des Herstellars

Bestétigung

Gilltigkeitsbhegitin

Datum der Erstacsstellung

Néchstes
Uberwachungsaudit

Giltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

www.tuv.com

Tragende Bautelle und Bausétze fir Stahitragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2

filr tragende Konstruktionen In allen Arten von Bauwerken
ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

siehe Rilckseite

hergestelit durch oder fiir

EMZET Namioty Sp. z 0.0.

ul. Klonowa 14
62-081 Baranowo
Polen

EMZET Namioty Sp. z 0.0.
ul. Gnieznienska 155
62-006 Bogucin

Polen

Dieses Zertifikot bescheinigt, dass alle Vorschriften Gber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen etfullt.

02.12.2015

01.122.2016

Dieses Zertifikat bleibt giltig, solange sich die in der harmonisierten

Norm genannten Priffverfahren undfoder Anforderungen der werksei-
genen Produktionsikontrolie zur Bewertung der Leistung der erk arten
Merkmale nicht ndem und das Produkt und die Hersteliihgsbed
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich gedndert we

siehe Riickseite

Koin, 02.12.2015
Leszek Zadroga/IK

) ((DaKis A_ TUVRheinland®
M Axkmeditierungsstelle
D-ZE-11052:07-00 Genau. Richtig.



Zertifikatsnummer: 0035-CPR-1090-1.01452.TUVRh.2015.001

Herstellungsumfang « Produktion  {Schneiden - Lochen - Formgeben, Schweifen)

Zugehédrige TUVRh-EN1090-2.01350.2015.001
SchweiBzertifikate  (TUV Rheinland Industrie Service GmbH, gliltig bis 01.12.2016)
Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 0035 TUV Rheinland Industrie Service GmbH hat die

Erstpriifung des/der Herstellwerke(s) und der werkseigenen
Produktionskontrolle durchgefiihrt und fiihrt die laufende Uberwachung,
Beurteilung und Bestétigung der werkseigenen Produktionskontrolle durch.

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Bedingungen nach der harmonisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.1 bis einschlieBlich
Pkt. B. 4.4.

Insbhesondere sind die Anforderungen nach EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.3 hinsichtlich der durch den
Hersteller jahrlich schriftlich an die notifizierte Stelle abzugebenden Erklérungen einzuhalten.

Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen der TUV Rheinland Industrie Service GmbH in der jeweils
aktuell giiltigen Fassung. '
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Schweildzertifikat

TUVRh-EN1090-2.01350.2015.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabefle B.1
zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller EMZET Namioty Sp. z 0.0.

ul. Klonowa 14
PL 62-081 Baranowo

Schweibetrieb EMZET Namioty Sp. z 0.0.

ul. Gnieznienska 155
PL 62-006 Bogucin

Techrische Spezifikation EN 1090-2:2008+A1:2011

Ausfithrungsklasse EXC3 nach EN 1090-2

SchwelBprozess(e) 135 - MAG-5chweifSen mit Massivdrahtelektrode
(Referenznummer nach DIN EK ISO 4063)

Werkstoffgruppe 11,1.2

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelie 2 und 3

Verantwortliche
SchweiRaufsichtsperson Jerzy Wilczyk, EWE geb. am: 07.04.1948

{Titel, Vormame, Name, Qualfikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Tite!, Vorame, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erfullt.

Gilltigkeltsbeginn 02.12.2015
Giiltigkeitsdauer 01.12.2016
Bemerkungen siehe Riickseite
Nl
Ausstellungsert/-datum Kéln, 02,12.2015 Kriiger-Fihr
ZadrogafiK Zertifizerungsstelle

www.tuv.com A TL"IVRheinland@

Genau. Richtig.



Zertifikatsnummer: TUVRh-EN1090-2.01350.2015.001

Bemerkungen:

Die verantwortliche SchweiBaufsichtsperson Herr Jerzy Wilczyk ist berechtigt fir ihren Bereich
Schweier nach EN 287 / EN ISO 9606 zu priifen.

Alilgemeine Bestimmungen

1.

Dieses Zertifikat ist solange gliltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungshedingungen der/den maBgebenden Betriebsstétte(n) nicht wesentlich verandert

haben.

Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder veréffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte{n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebshesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstitte{n) durch die Prifstelle

verbehalten.

Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschédigungslos zuriickgezogen, erganzt oder gedndert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich geéndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden,

Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a} Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b} Wechsel der verantwortlichen SchweiBaufsicht;

¢) Einfilhrung neuer SchweiBprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs {en: welding
procedure gualification record, WPQR}

d} Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.
Die Priifstelle wird In den angefiihrten Féllen eine ergénzende Prifung veranlassen.

Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Priifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2. zd.A.
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CERTIFICATE

Conformity of the Factory Preduction Control
0035-CPR-1090-1.01452.TUVRA.2015.001

in compliance with Regulation 305/2011/EU of the
European Parlisment and of the Council of 3 March 2011 (the Construction Products
Regulation ar CPR}, this certificate applies to the following construction product

Construction product Structural components and kits for steel structures
to EXC3 according to EN 1090-2
intended use for load-bearing structures in all types of huildings
CE - marking method ZA.3.2 and ZA.3.4 acc. to EN 1090-1:2009+A1:2011
Range of production see reverse
produced by or for
Manufacturer EMZET Namioty Sp. z 0.0.

ul. Xlonowa 14
62-081 Baranowo

POLAND
Manufacturing plant EMZET Namioty Sp. z 0.0.
e ul. Gnieznienska 155
62-006 Bogucin
POLAND
Confirmation This certificate attests that all provisions conceming the

assessment and verification of constancy of performance
described in Annex ZA of the harmonlsed standard

EN 1090-1:2009+A1:2011

under system 2+ are applied, and that the factory
production control fuifills atl the prescribed reguirements
stated therein.

Start of validity 02.12.2015

Date of issue

Next

Survelilance audit 01.12.2016

Period of validity This certificate will remain valid as fong as the test methods

and/or the factory production control requirements included
in the harmonised standard used o assess the performance of the
declared characteristics do not change, and the product and.the

Remarks see reverse
Place and date of issue Kdin, 02.12.2015
Leszek Zadroga/IK

www.tuv.com

A TUVRheinland®

= : . .
O-EIS2.0740 Precisely Right.



Certificate number: 0035-CPR-1090-1.01452.TUVRh.2015.001

Range of production « production {cutting - holing - forming, welding)

Assoclated TUVRh-EN1090-2.01350.2015.001
Welding certificates (TUV Rheinland Industrie Service GmbH, next survelllance date 01.12.2016)

Remarks The Notified Body - 0035 TUV Rheinland Industrie Service GmbH has performed
the initial inspection of thefof manufacturing plant{s) and of the factory
production control and performs the continuous surveillance, assessment and

approval of the factory production control.

General provisions

The conditions of the standard EN 1090-1:2009+A1:2011, from section B. 4.1 until including section B. 4.4,
must be fulfilled.

The requirements of EN 1090-1:2009 + Al: 2011, section B. 4.3 are observed. These refer to the annhual
statements to be submitted in writing of the manufacturer to the Notified Body.

The General Terms and Conditions of the TOV Rheinland Industrie Service GmbH apply in the currently valid
version,
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Welding Certificate

TUVRh-EN1090-2.01350.2015.001

in accordance with EN 1090-1, table B.1, its hereby declared:
The manufacturer has produced evidence that he fulfills the requirements of the European
standard EN 1090-2 for execution of structural steel components

Manufacturer EMZET Namioty Sp. z o.0.

ul. Kionowa 14
PL 62-081 Baranowo

welding factory EMZET Namioty Sp. z 0.0.

ul. Gnieznienska 155
PL 62-006 Bogucin

Technical specification EN 1090-2:2008+A1:2011
Execution class{es) EXC3 according to EN 1090-2
Welding Process(es) 135 - Metal active gas welding
[Reference ne ace to DIN EN ISO 4063}
Material Group 1.1, 1.2
according to CEN ISO/TR 15608 and EN 1090-2, table 2 and 3
Responsihle Welding
Coordinator Jerzy Wilczyk, EWE born on: 07.04.1948
(Title, Surrame, Name, Qualfication,
Date of hirth}
Substitute
Title, Surmame, Name, Qualifieation,
ate of birth)
Confirmation All provisions concerning welding as described in the above mentioned
technical specification(s) were applied.
Valldity start .02.12.2015
Period of validity 01.12.2016
Remarks see reverse
A
Place and date of Issue Koln, 02.12.2015 Kriger-Flhr
Zadroga/flK certification body

www.tuv.com A TUVRheinIand®

Precisely Right.



Certificate number: TUVRh-EN1090-2.01350.2015.001

Remarks:

The responsible welding coordinator Mr. Jerzy Wilczyk is authorised to test welders to EN 287 / EN
I1SO 9606 for their area of qualification.

General Terms

1. This certificate Is valid as long as the terms of the above technical specifications themselves or the
manufacturing conditions of the essential manufacturing factory have not changed significantly.

2. This certificate may only be reproduced or published for advertising or other purposes than as a whole. The text
of promotional material doesn't has to be in conflict with this certificate.

3. In case of any doubt as to the suitability of the manufacturing factory(ies) there Is the possibility reserved by the
inspection authority to carry out an unexpected spot checks in the manufacturing factory paid by the

manufacturer

4. This certificate may be withdrawn at any time with immediate effect and be amended or modified if the
conditions under which it was granted have changed, or if the terms of this certificate are not met.

5. The following changes must be reported to the inspection authority:
a) New production or significant changes to essential manufacturing facilities;

b) Change of the welding coordinator;

c) inception of new welding processes, new base materials and related WPQRs {welding procedure qualification
record)

d} new essential manufacturing facilities
The inspection authority will cause a supplementary examination in the cases cited

6. At least two months before the expiry date there shall be submitted an applicaticn to the inspection authority,
when the qualification should be recertified.

distributor

1. Applicant
2. File
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CERTYFIKAT

zgodnosci zakiadowej kontroli produkcji

0035-CPR-1090-1.01452.TUVRh.2015.001

Zgodnle z Rozporzadzeniem {UE} nr 305/2011
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011 r. (Rozporzgdzenie w sprawie wyrobdw budowlanych - CPR)
niniejszy certyfikat abowiazuje dla nastepujgcego wyrobu budowlanego:

Wyréh budowiany Elementy nosne oraz ich zestawy wykonane ze stall
do kiasy EXC3 wediug EN 1090-2
Zastosowanie dla konstrukcji nosnych we wszystkich typach budowli
Oznakowanie CE ZA.3.2 i ZA 3.4 wedtug EN 1090-1:2009+A%1:2011
Zakres produkc]! patrz na cdwrocie
wyprodukowane przez lub dia
Producent EMZET Namioty Sp. z o.0.

ul. Klocnowa 14
62-081 Baranowo

Polska
Zakiad produkcyjny EMZET Namioty Sp. z 0.0.
L T ul. Gnleznienska 155
62-006 Bogucin
Polska
Potwierdzenle Ninigjszy certyfikat potwierdza, ze zastosowano wszystkie postanowienia

dotyczace oceny | weryflkacji statodci procesdw opisane
w zatgczniku ZA normy zharmonizowane|

EN 1090-1:2009+A1:2011

zgodnie z systemem 2+ oraz, Ze Zakladowa
Kontrola produkcji spetnia wszystkie wymagania
okres$lone w powyiszej normie

Poczgtek okresu waZnosci  02.12.2015

Data wystawienia

Nastepny

audit nadzorczy 01.12.2016

Okres wainoscl Niniejszy certyfikat zachowuje swojg waznos¢, dopéki nie zmienia sie
okreslone w normie zharmonizowanej metody badal ifiub wymagania
zakladowej kontroli produkcji do acany deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych oraz nie ulegng istotnej zmianie wyréb | warunkl predukeyjne
w zaktadzle,

Uwagl patrz na odwrocie

Miejsce wystawlenla / data  Kdin, 02.12.2015

Leszek Zadroga/IK . A
LEY AL 2-—

Kriiger-Fihr
Jednostka Certyfikujaca
www.tuv.com (\(_‘__l.)l'_ﬂdmts A TUVRhBiﬂIGﬂd@
T Ahkreditiarungsstelle

D2541052-07-00 Precisely Right.



Numer certyfikatu: 0035-CPR-1090-1.01452,TVRh.2015.001

Zakres wytwarzania v Produkcja (ciecie - perforowanie - formowanie, spawanie)

Przynalezne certy-  TUVRh-EN1090-2.01350.2015.001
fikaty spawalnicze  (TUV Rheinland Industrie Service GmbH, wazne do 01.12.2016)

Uwagi Jednostka Notyfikowana - 0035 TUV Rheinland industrie Service GmbH
dokonata wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego/zaktadéw produkcyjnych
i systemu zaktadowej kontroli oraz prowadzi ciggly nadzér i ocene zaktadowe]
kontroli produkcji.

Postanowlenia ogdlne

Obowigzujg warunki normy zharmonizowanej EN 1090-1:2009 + Al: 2011, pkt. B. 4,1
do pkt. 4.4 wigcznie.

W szczegéinoéci nadzorowane sa wymagania wedtug normy EN 1090-1:2009 + Al: 2011, punkt B 4.3.
W odniesieniu do tych wymagah Producent musi przekazywa¢ Jednostce Notyfikowanej roczne o$wiadczenia w formie pisemnej.

Obowigzuja Ogéine Warunki Handlowe TUV Rheinland Industrie Service GmbH w najnowszej wersji.
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CERTYFIKAT SPAWALNICZY

TUVRh-EN1090-2.01350.2015.001

zgodnie z normg EN 1090-1, tabela B.1

dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

Producent

Zaktad produkcyjny

Specyfikacja techniczna
Klasa Wykonania

Procesy spawalnicze
numer referency)ny wg EN 4063

Grupa materiatowa

Odpowledziaina oscha

nadzoru spawalniczego
tytul, imte. nazwisko, Data urodzenia,
kwaiifkacie

Zastepca
tytul, imie, nazw.sko, Data urodzenia,
kwallﬁhqe

Potwlerdzenie

Poczatek waZnoscl

TermiIn waZnosci

Uwagi

Mlejsce wystawlenia / data

www.tuv.com

EMZET Namioty Sp. z o.0.

ul. Klonowa 14
PL 62-081 Baranowo

EMZET Namioty Sp. z 0.0.

ul. Gnleznienska 155
PL 62-006 Bogucin

EN 1090-2:2008+A1:2011
EXC3 wedtug EN 1090-2

135 - Spawanie elektroda metalowg w ostonie gazdw aktywnych,
metodg MAG

11,12
wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2 1 3

Jerzy Wilczyk, EWE urodzony 07.04.1948

Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyze] specyfikacji technicznej

02.12.2015
01.12.20186

patrz na odwrocie

K8ln, 02.12.2015 T Religer-Funr
ZadrogafiK fednostia Certyfikujaca

A TUVRheinland®

Precisely Right.



Numer certyfikatu: TOVRh-EN1090-2.01350.2015.001

Uwagl:

Odpowiedzialny koordynator spawalnik Jerzy Wilczyk jest uprawiony do egzaminowania spawaczy
zgodnie z norm&#261; EN 287 / EN ISO 9606 w zakresie ich kwalifikacji.

Postanowienia ogdine

1.

Niniejszy certyfikat jest wazny, dop6ki nie ulegng istotnej zmianie okreélone powyzej warunki specyfikacji
technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu ProdukcyjnegofZaktadéw Produkcyjnych.

Niniejszy certyfikat moze by¢ powielany lub publikowany w w celach reklamowych tub innych wytacznie w
caloscl. Jakiekolwiek publikacje marketingowe nie moga by€ sprzeczne z trescia niniejszego certyfikatu.

Jednostka Certyfikujaca zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia kontroli
W Siedzibie/Siedzibach firmy w dowolnym okresie, bez keniecznosci powiadamiania | za dodatkowa oplata, w
przypadku wystapienia watpliwosci dotyczacych kwalifikacji producenta.

Niniejszy certyfikat moze by¢ wycofany ze skutkiem natychmiastowym lub moze zostaé uzupetniony lub
zmieniony, jezeli warunki, na podstawie ktérych zostat przyznany, zmienily sie lub jesli postanowienia
niniejszego certyfikatu nie sg speiniane.

Nastepujace zmiany musza zostaé przekazane do wiadomoscl jednostki kontrolujace].

a) Nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkcyjnego;

b) Zmiana osoby odpowiedziainej za nadzér spawainiczy;

¢) Wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych materiatéw podstawowych
i odpowiadajacych im WPQR-6w (en: welding procedure qualification record, WPQR)

d) Nowe istotne urzadzenia produkcyjne.
W wyzej wymienionych przypadkach jednostka kontrolujaca przeprowadzi dodatkowq kontrole.

Co najmniej na dwa miesiace przed datg uplywu waZznosci powinnien zostaé zlozony wniosek do jednostki
kontrolujacej, jesli kwalifikacje maja by¢ nadal poswiadczane certyfikatem.

Dystryhutor:

1. Wnioskodawca
2. do akt



